SILICON-BESTANDIGKEITSLISTE

Chemische Bestandigkeit von Silicon-Kautschuk-Artikeln
Polydimethylsiloxan mit Vinylgruppen und Fullstoffen, 60 Shore A

Agens Temperatur Anderung der Quellung Beurteilung
°C/Einwirkdauer 7 Tage  Shore-Harte in %
Acetamid 150 +1 1 brauchbar
Aceton R.-T. -9 +17 brauchbar
nmoniumhydroxid R.-T. +3 +2 brauchbar
Anilin 100 -7 +7 brauchbar
Benzin R.-T. -24 +150 bed. brauchbar
Benzol chem. rein R.-T. -15 +60 bed. brauchbar
Benzylalkohol R.-T. -5 +2 brauchbar
Bremsflissigkeit 100 -8 +3 brauchbar
Butanol 117 -36 +65 bed. brauchbar
Butylacetat R.-T. -19 +105 bed. brauchbar
Calciumhydroxid gesattigt R.-T. unverandert 1 brauchbar
Chlorbenzol R.-T. -15 +100 bed. brauchbar
Chloroform R.-T. -10 +230 unbrauchbar
Clophen 150 -6 +16 brauchbar
Cyclohexan R.-T. -16 +130 unbrauchbar
Cyclohexan 81 -16 +135 unbrauchbar
Diacetonalkohol R.-T. unverandert +4 brauchbar
Dibutylather 142 -25 +145 unbrauchbar
Dibutylamin 137 Pritkorper zerfallen unbrauchbar
Dimethylormamid 100 -17 +7 brauchbar
P-Dichlorbenzol R.-T. +4 +150 unbrauchbar
Diglykol R.-T. -2 1 brauchbar
Frigen 22 unbrauchbar
1.4 - Dioxan 101 -20 +68 brauchbar
Diphyl 150 -12 +29 bed. brauchbar
Dampf 1.0 atli 119 unverandert 1 brauchbar
Dampf 1.5 atli 127 -6 1 brauchbar
Dampf 2.0 atli 132 -8 1 brauchbar
Dampf 2.5 atl 138 -8 1 brauchbar
Dampf 3.0 ati 142 -12 1 bed. brauchbar
Dampf 3.5 ati 147 -13 +2 unbrauchbar
Eiskompressorendle:
BC 8 150 -19 +14 brauchbar
LPT 50 150 -35 +36 bed. brauchbar
LPT 80 schwer 150 -26 +29 bed. brauchbar
Epichlorhydrin 117 -11 37 bed. brauchbar
Essigsaureanhydrid 100%-ig R.-T. unverandert +3 brauchbar
Essigséaure, konz R.-T. -6 +8 brauchbar
Essigsaureethylester R.-T. -5 +5 brauchbar
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Agens Temperatur Anderung der Quellung Beurteilung
°C/Einwirkdauer 7 Tage = Shore-Harte in %
Fette:
Becherfett 150 -21 +25 brauchbar
Kugellagerfett 150 -23 +15 brauchbar
Sovarex 3 150 -23 +22 brauchbar
Staufferfett 150 -26 +62 unbrauchbar
Vaseline 150 -12 +10 brauchbar
FluBséure 5%-ig R.-T. Prifkdrper zerfallen unbrauchbar
Getriebedle:
DTEBB 150 -5 +4 brauchbar
DTE extra schwer 150 -9 +5 brauchbar
DTEHH 150 -4 +1 brauchbar
DTE medium 150 -15 +10 bed. brauchbar
HP 20 150 -21 +12 brauchbar
Glykol R.-T. -1 1 brauchbar
Glyzerin 100 -1 11 brauchbar
Hexaéathoxydisiloxan R.-T. -1 +30 bed. brauchbar
n-Hexan R.-T. -14 +110 unbrauchbar
Isoamylalkohol 132 -39 +105 unbrauchbar
Isopropylalkohol 82 -28 +59 bed. brauchbar
E:gl’i-u%%igmgmat R.-T. -1 1 brauchbar
Eg‘g_”%?,/‘f_'i‘?mat R-T. 2 1 brauchbar
Kaliumhydroxid 50%-ig R.-T. -2 1 unbrauchbar
Eggf’&gg‘;ﬁ‘&”ga"at R.-T. 4 1 brauchbar
Karbolineum R.-T. -1 +6 brauchbar
Kochsalzlésung R.-T. -1 1 brauchbar
Leindl 100 -1 +1 brauchbar
Methanol 65 -26 +8 bed. brauchbar
Methylethylketon 80 -19 +79 bed. brauchbar
Methylenchlorid R.-T. -17 +160 unbrauchbar
Methylmethacrylat R.-T. -15 +83 bed. brauchbar
Methylglykol 124 -14 +10 brauchbar
Mineraldl Bremsfliissigkeit R.-T. unverandert +3 brauchbar
Mineraldl, Getriebe6l SAE 90 150 -1 +3 brauchbar
Mineral6l, StoBdampferol R.-T. -4 +3 brauchbar
Mineral6l ASTM Nr. 1 150 -5 +3 brauchbar
Mineral6l ASTM Nr. 3 150 -38 +26 bed. brauchbar
Motorenéle:
SAE 10 150 -26 +15 brauchbar
SAE 20 150 -12 +12 brauchbar
SAE 30 150 -17 +5 brauchbar
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Agens Temperatur Anderung der Quellung Beurteilung
°C/Einwirkdauer 7 Tage = Shore-Harte in %
Heizdl R.-T. unbrauchbar
Viscostatic 150 -22 14 brauchbar
Monoglykol: Wasser 1 R.-T. -2 1 brauchbar
Monostyrol R.-T. -12 +64 bed.brauchbar
Natriumchlorat Lsg. 20%-ig R.-T. -1 1 brauchbar
Esagi;rgs%g(:%c;nat R.-T. unverandert 1 brauchbar
Natronlauge 50%-ig R.-T. -3 -2 unbrauchbar
Natronlauge 10%-ig R.-T. 1-2 1 brauchbar
Natriumperchlorat R-T g 1 brauchbar
Nitrobenzol R.-T. -3 brauchbar
verschiedene Ole:
Dieseldl R.-T. -18 -66 bed. brauchbar
Dynamoél 150 -32 +28 bed. brauchbar
Hochdruckkompressorenél 150 -4 +4 brauchbar
normales Machinendl 150 -16 +12 brauchbar
Reglerél 150 nicht messbar unbrauchbar
Trafodl 150 -42 +63 bed. brauchbar
Olsaure 150 -49 -2 unbrauchbar
Olivendl 150 -7 +1 brauchbar
Rizinusél 150 -5 +1 brauchbar
Perchlorathylen E R.-T. -18 +200 unbrauchbar
Perchlorathylen, stabilisiert R.-T. -14 +200 unbrauchbar
Petroleum R.-T. -15 +79 bed. brauchbar
Petrolather R.-T. -14 +105 unbrauchbar
Phenol 60 -1 +5 brauchbar
Phenollésung R.-T. -3 +3 brauchbar
Phosphorséure 84%-ig R.-T. +2 -1 brauchbar
Phosphorséaure 50%-ig R.-T. -1 1 brauchbar
Phosphorséaure 30%-ig R.-T. -2 1 brauchbar
Phthalsaureanhydrid 150 -1 +2 brauchbar
Pyridin R.-T. -16 +17 bed. brauchbar
Salpetersaure 10%-ig R.-T. +1 1 bed. brauchbar
Salpetersaure konzentriert R.-T. +5 +2 unbrauchbar
Salzsaure 10%ig R.-T. unverandert +0 brauchbar
Salzsaure konzentriert R.-T. -39 1 bed. brauchbar
Schwefel 130 +1 1 brauchbar
Schwefelsaure 10%-ig R.-T. +2 1 brauchbar
Schwefelsaure konzentriert R.-T. Prifkorper zerfallen +0 unbrauchbar
Schwefelkohlenstoff R.-T. -10 +72 bed. brauchbar
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Speisefette:

Kokosfett 100 +1 +0 brauchbar

Margarine 100 -1 +1 brauchbar

Olivendl 100 -1 1 brauchbar

Stearinsaure 150 -39 2 unbrauchbar

Terpentin R.-T. -17 +115 bed. brauchbar

Tetraathylsilicat R.-T. -156 +67 unbrauchbar

Tetrachlorathan R.-T. -25 +79 bed. brauchbar

Tetrachlorkohlenst. R.-T. -14 +250 bed. brauchbar

Tetrahydrofuran 65 -19 +160 unbrauchbar

Trichlorathylen R.-T. -10 +230 unbrauchbar

Triglykol R.-T. -4 1 brauchbar

Toluol R.-T. -15 +105 bed. brauchbar

Waschmittel:

(1%-ige Lsg.) R.-T. -2 1 brauchbar

Wacker Siliconél AK 100 150 11 +25 bed. brauchbar

Wacker Siliconpaste P4 150 2 +7 brauchbar

Wasser 100 -6 1 brauchbar

Wasserglas R.-T. -4 1 brauchbar

Wasserstoffperoxid 10%-ig R.-T. +2 1 brauchbar

Wasserstoffperoxid 30%-ig R.-T. +1 1 brauchbar

Weichmacher:

ng?;'lfgbﬁgll sitrat 100 7 +12 brauchbar

Dioctyladipat 100 -10 +15 brauchbar

Dioctylphthalat 100 -8 +11 brauchbar

B duehmacher D Senc) 100 : 1

Messmoll

(Alkylsul fonsaureester des 100 -7 4 bed. brauchbar

Kresols u. Phenols)

Polymerweichmacher ABG

(Polyester aus Adipinsaure 100 +1 1 brauchbar

und Butylenglykol)

Tritolylphosphat 100 -2 +2 brauchbar

Xylol R.-T. -9 +110 bed. brauchbar

Unsere Werkstoffempfehlungen erfolgen nach bestem Gewissen und entsprechen unserem derzeitigen Kenntnisstand.
Es entbindet den Anwender nicht davon, durch eigene Untersuchungen, sich von der Eignung des Werkstoffes selbst zu
Uberzeugen.
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